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Standard 1SO-Werkskalibrierung

Die ISO-Kalibrierung wird nach den entsprechenden Normen, Richtlinien (VDI/VDE/DGQ 2618),
Herstellerangaben und PMK Kalibrieranweisungen durchgefuhrt. Hierbei werden Einschréankungen zur
Ermittlung der kleinsten angebbaren Messunsicherheiten in den nicht akkreditierten Kalibrierverfahren
z.B. in der Haufigkeit von Messreihen zu Gunsten der optimierten Kalibrierkosten vorgenommen.

Unsere Qualitats- 1ISO-Kalibrierungen sind im Rahmen der Qualitatssicherung nach DIN EN ISO 9000ff
optimiert. Natdrlich sind auch hierbei alle von uns verwendeten Prifmittel riickgefuihrt auf nationale /
internationale Normale. Welche Kalibrierungen im Einzelnen durchgefihrt werden, kénnen Sie aus
unserer Preisliste bzw. aus dem fir Sie speziell erstellten Angebot entnehmen. Im Allgemeinen werden
die Prufmittel / Prufgerate so gepruft, dass diese nach der Kalibrierung einen eindeutigen Status haben.
Dies bedeutet, dass Sie als Kunde eine eindeutige Aussage ohne Berlcksichtigung der
Messunsicherheit von uns erhalten, ob das Prifmittel als solches fiir den Einsatz geeignet ist oder nicht.
Eine Bewertung, ob das Prufmittel fr ihre Messaufgabe geeignet ist, kann von uns nur abgegeben
werden, wenn wir eine entsprechende Spezifikation von lhnen erhalten.

Wo ist der Unterschied zwischen DAkkS akkreditierter DKD-Kalibrierung
und der ruckfihrbaren 1SO-Kalibrierung?

Grundsatzlich unterscheidet die PMK bei den Kalibrier- und Prufverfahren nicht zwischen DAKKS
akkreditierter DKD- oder der standardmafig durchgefihrten [SO-Kalibrierung. Die DAKkS-DKD-
Kalibrierung wird nur dann nétig, wenn Auflagen von Seiten der Kunden Unternehmen dies fordern.
Einen Einfluss auf die Ruckfuhrbarkeit der Messgréfien hat dieses Verfahren nicht. Sowohl MessgrofRen
der Standard-1SO-Kalibrierung als auch der DAkkS-DKD-Kalibrierung sind gleichermalRen darstellbar.
Auch in Umfang, Art oder Sorgfalt unterscheiden sich die Vorgehensweisen meist nicht.
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Der wesentliche Unterschied liegt in der Bewertung der Messergebnisse:

Eine 1SO-Kalibrierung enthadlt die Auswertung der Ergebnisse ohne Berlcksichtigung der
Messunsicherheit auf Grundlage der in Normen, Richtlinien oder vom Hersteller veroffentlichen
Spezifikationen.

Der DAKKS / DKD sieht eine Ergebnisbewertung ausschlieZlich auf Grundlage der ermittelten Istwerte
und den zugehorigen Messunsicherheiten vor, d.h. aller bei der Kalibrierung anfallenden EinflussgréfZen
wie Genauigkeit von Messeinrichtungen, Temperatur, Anschlussart, geratespezifischer Parameter,
Auflosung, Toleranzgrenzen, usw. werden bertcksichtigt. Die Ergebnisse werden durch den Kunden
bewertet und die Einsatzfahigkeit fir den bendtigten Messprozess festgelegt.

Zur Ermittlung der Messunsicherheit dient meist nicht nur ein vollstandiges Messunsicherheitsbilanz mit
entsprechender theoretisch mathematischer Betrachtung des Kalibrierprozess als Modellgleichung (nach
GUM, VDA, etc.), sondern in der Regel auch eine erhohte Stichprobenlange mit Mittelung der Werte.
Dieser erhohte Aufwand zusammen mit allen behérdlich-formalen Aufwendungen fihrt in der Regel zu
erhohten Kalibrierkosten, allerdings auch zu einem international gultigem Kalibrierschein, der
Genauigkeitsangaben von Messgeraten aufgrund der Einzelergebnisse hochprazise nachvollziehbar
macht.

Naturlich erfillen die I1SO-Kalibrierscheine und die DAkkS-DKD-Kalibrierscheine in Form, Aufbau und
Verfahrensweise immer die vom deutschen Kalibrierdienst geforderten Normen und Auflagen (DIN EN
ISO/ IEC 17025).
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DAKkkS-DKD-Kalibrierung I

Im Gegensatz zur ISO-Kalibrierung werden bei der DAKkS-DKD-Kalibrierung die eigentlichen Prufmittel/
Herstellertoleranzen nicht Gberprift. Den Umfang einer DAKkS-DKD-Kalibrierung schreibt die jeweilige
nationale/internationale Norm vor. Abweichungen von dieser Norm sind nicht erlaubt. Die Deutsche
Akkreditierungsstelle GmbH (DAKKS) Uberwacht regelmaRig die Kalibrierlabore und prift deren
Einrichtungen und Kalibrierscheine. Da auch die &uRere Erscheinung eines DAKKS-DKD-
Kalibrierscheins den Richtlinien der DAKKS entsprechen muss, dient dieser in erster Linie zu direkten
Vergleichsmoglichkeiten mit anderen auch internationalen Kalibrierungen. Bei der DAKkS-DKD-
Kalibrierung wird der Einsatz eines Prifmittels in den Vordergrund gestellt, d. h. da es nur fur bestimmte
Prafmittel DAKkS-DKD-Kalibrierrichtlinien gibt und fur die meisten Prufmittel eigentlich keine einheitliche
Kalibrieranweisung, Vorschrift oder Richtlinien Gber den Kalibrierumfang gibt, hangt der akkreditierte
Kalibrierumfang und der daraus resultierende Kalibrierpreis eines Gerates vom eigentlichen Einsatz des
Prufmittels ab.

Hinweis:

Unternehmen die nach DIN EN ISO/IEC 17025 akkreditiert sind, mussen im Angebot den akkreditierten
Kalibrierumfang schriftlich mit dem Kunden abstimmen. Aus diesem Grund kénnen wir fur die DAKkS-
DKD-Kalibrierungen keine allgemein gultige Preisliste herausgeben. Wir erstellen lhnen gerne ein
spezielles Angebot Giber die DAkkS-DKD-Kalibrierung.

DAkkS-DKD-Kalibrierschein oder 1ISO-Kalibrierschein?

Sehr oft wird die Frage gestellt, wann die im Vergleich zur DAkkS-DKD-Kalibrierung, preisgiinstigere
ISO-Kalibrierung als Rekalibriermalinahme ausreichen wiirde?

Aus der Normenfamilie DIN EN ISO 9000 besteht die Forderung, Prifmittel rickfihrbar zu kalibrieren.
Eine DAKKS akkreditierte DKD-Kalibrierung erfillt diese Forderung jederzeit, sie beinhaltet eine
garantierte Ruckfuhrung. Diese Kalibrierscheine sind international, ohne weiteren geltenden Nachweis
auf rickverfolgbare Messergebnisse, gultig. Oftmals ist diese Lésung aus Kostengriinden fiir den
Kunden unattraktiv. Zudem gibt es MessgroRRen, fur die im DAkkS-DKD keine Akkreditierung erfolgen
kann. In diesen Fallen bietet die ISO-Kalibrierung eine wertige Alternative. ISO-Kalibrierscheine werden
mit Normalen erstellt, die einer regelmaRigen Prifmitteliberwachung unterliegen, die Rickfihrung der
dabei verwendeten Normale ist Uber eine regelmafige Prifmitteliberwachung sichergestellt.
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Muster ISO-Kalibrierschein
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Der von der PMK ausgestellte ISO-Kalibrierschein wird als Konform betrachtet, wenn die
Kalibriergenauigkeit des Mess- und Priufmittel qualitatsrelevant ist, die Einrichtung aber nicht als
Normal dient, oder Sie sich von der Vollstandigkeit und Aussagekraft berzeugt haben.

DAKkS-DKD-Kalibrierscheine werden mit Normalen erstellt, deren Ruckfihrungen durch DAkkS-DKD-
Scheine bzw. durch Kalibrierscheine der PTB Laboratorien gewahrleistet sind. DAkkS-DKD-
Kalibrierscheine kdnnen nur durch die akkreditierten Kalibrierlaboratorien im Rahmen der akkreditierten
MessgrofRen ausstellt werden. Dadurch ist gewahrleistet, dass durch regelmafRige externe Begutachtung
und Reakkreditierung, ruckgefihrte Normale, genau festgelegte Umgebungsbedingungen sowie speziell
unterwiesenes Personal eine hohe Qualitat bei der Kalibrierung gegeben ist. Diese kosten- und
personalintensiven Malinahmen ergeben einen héheren Preis, aber auch die nétige Verlasslichkeit bei
den Messergebnissen.

Bei der Rekalibrierung von Priifmitteln, die wiederum als Normale zur Uberwachung von weiteren Mess-
und Prifmitteln dienen, sollte aber eine DAkkS-DKD-Kalibrierung, wegen der sichergestellten
Ruckfuhrung auf nationale Normale ihre Anwendung finden.

Weitere Informationen siehe www.pmk-kassel.de und www.dakks.de .
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3D-Messdienstleistungen

Unsere 3D- Messtechnik stammt aus dem renommierten Hause Carl Zeiss 3D Metrology Services
GmbH und ist auf dem neusten Stand der Technik. Die Koordinatenmaschinen verfligt Uber ein taktiles
Tastsystem und eine taktile passive Scanning-Option. Dabei verwenden wir den hochgenauen und
kompakten Messkopf Vast XXT der

Firma Carl Zeiss. Die benutzerfreundliche Windows-Software Calypso ermoglicht es unseren
Messtechnikern schnell komplexe Programme zu generieren. Dadurch sie sind wir in der Lage schnell
und flexibel Ihre Messauftrage abzuwickeln. Wir bieten lhnen gerne unsere Dienste bei der
Unterstutzung Ihrer Qualitatssicherung an (Erstbemusterung, Bauteilvermessung, 100% Kontrolle uvm.).

Sind Sie in lhrer Kapazitat an Grenzen gekommen so sind wir gerne bereit Ihr Unternehmen mit hohem
Engagement und Kompetenz zu unterstitzen. Unsere Mitarbeiter sind fur Calypso und Calypso Kurve
qualifiziert geschult und zertifiziert.

Wenn Sie uns z.B. eine IGES-Datei oder DXF-Daten Ihrer Messaufgabe zur Verfigung stellen kénnen,
so sind wir kurzfristig in der Lage aus dem CAD-Datensatz ein Messprogramm zu erzeugen. Auch das

Ldsen komplexer Messaufgaben kann somit durchgefiihrt werden. Ein Visualisierungsmodul unterstitzt
dabei grafisch interaktiv. Messergebnisse kdnnen in tabellarischen oder grafischen Protokollen je nach

Kundenwunsch erstellt werden.
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Erstbemusterung

Vermessen der Musterteile fur die Serienfreigabe; Dokumentation je nach Kundenwunsch (z.B. PPAP,
PPF)

Vermessen der Merkmale fUr die Untersuchung der Kurzzeitfahigkeit der Prozesse

Unterstiitzung bei der Analyse von eingesetzten Messsystemen

Requalifizierungsprufungen (TS 16949 etc.).

Bauteilvermessung

Vermessen von Bauteilen im Prototypen-und/oder Vorserienprozess

Unterstitzung bei einer kurzfristigen 100% Prifungen im Bereich Form und Lagetoleranzen
Vermessen von Werkzeugen und Vorrichtungen

Dokumentation der Ergebnisse

Schnell und gleichzeitig genau messen, auf Anderungen flexibel reagieren — das ist in der Industrie
heute ein Muss. Deshalb sind wir Ihr richtiger Partner in Sachen Messtechnik.

3 D -Soll- Ist Vergleich gegen CAD-Daten
Datenformate SAT und IGES, VDA

Bauteile vermessen mit den bereitgestellten CAD Daten
3D-Soll-Ist-Vergleich von Oberflachen gegen CAD-Daten
Re-Engineering

3D Messmaschine

Scanning ist Standard: Der hochgenaue Scanningsensor VAST® XXT bietet Formaussagen zu den
Messelementen. Ob Abstande, Winkel oder Durchmesser, ob Rundheit oder Geradheit, ob
Bohrungsmuster oder Kurve. Mit CALYPSO®, der CAD-basierten Messsoftware fiir alle ZEISS CNC-
Messgerate, entfalten wir unsere Starken. Messvolumen der Maschine 500 x 500 x 500 mm.
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I

1 Dienstleistungsangebot
1.1 Bereitstellung

Wir bitten Sie, die Prifmittel gereinigt und in umweltfreundlicher, der gesetzlichen
Verpackungsverordnung entsprechenden Verpackung bereitzustellen. Das Gewicht eines
Einzelgebindes soll im Regelfall 15 kg nicht Gberschreiten.

1.2 Reinigen

Samtliche Prafmittel werden wenn notwendig nochmals gereinigt. Es werden nur die fur die
Kalibrierung notwendigen Flachen kontrolliert und gereinigt.

kostenlos

Reinigung der Aufbewahrungskasten fiir Prufmittel.

kostenlos

Sonderaufwand bei sehr stark verschmutzten Prifmittel oder Aufbewahrungs-Kasten.
nach Rucksprache

1.3 Entmagnetisieren

Alle geeigneten Prafmittel werden wenn notwendig entmagnetisiert.
kostenlos

1.4 Entrosten, Entgraten

Die Prufmittel werden von leichtem Rost befreit und die Messflachen entgratet.
kostenlos

Sonderaufwand bei stark korrodierten Prifmitteln nach Ricksprache.

nach Aufwand
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15 Registrieren

Alle Prufmittel werden in unserem Daten-Verarbeitungssystem registriert.
Kostenlos

1.6 Kennzeichnen

Jedes Prufmittel bzw. jeder Prifmittelsatz muss mit einer eindeutigen Identifikationsnummer
versehen sein. Fehlt diese, so kdnnen wir eine Nummer nach Ihrer Wahl aufbringen.
Moglichkeiten auf Anfrage

1.7 Verwalten

Die Registrierung der Prufmittel in unserer Software, Ubernehmen wir fir Sie. Als
kostenpflichtigen Service stellen wir Ihnen registrierte Prifmittel Gber PMK-ONLINE zur
Verfluigung.

1.8 Dokumentation

Die Dokumentation der Ergebnisse erfolgt nach der VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618, auf
Papier in Form eines ISO-Kalibrierscheines, im Datenaustausch mit unserer
Verwaltungssoftware beim Kunden per E-Mail, oder tber PMK-ONLINE in unserem
Verwaltungsportal. Auf Wunsch stellen wir Ihnen DAkkS-DKD-Kalibrierscheine fur die in der
Urkunde angegebenen Verfahren aus. Die Ergebnisse beschreiben den Istzustand des
Kalibriergegenstandes zum Zeitpunkt der Kalibrierung.

1.9 Prufplakette

Alle Prufmittel bzw. Prifmittelsatze werden mit einer Prifplakette versehen, die den nachsten
Kalibriertermin anzeigt. Sollten Sie eigene Prufplaketten haben, so sind wir selbstverstandlich
bereit diese aufzukleben.

kostenlos
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I

1.10 Konservieren

Alle Prufmittel werden von uns in geeigneter Form gegen Korrosion (Korrosionsschutz Ol,
Vaseline) geschitzt.

kostenlos

Schmelztauchmasse nach Wunsch gegen Aufpreis.

1.11 Verpackung und Versand

Zur Verpackung werden nach Moglichkeit die Verpackungsmittel benutzt, in denen Sie uns
Ihre Prufmittel zur Verfigung gestellt haben.

Die Rucklieferung aller Priufmittel erfolgt unfrei

Ist dies nicht moglich, so verpacken wir die Prufmittel in geeigneten, umweltfreundlichen
Packmitteln.

nach Aufwand

1.12 Lieferzeiten

Wir bemuhen uns bei weniger als 100 Prafmitteln innerhalb 5 Werktagen zu liefern. Bei mehr
als 100 Prafmitteln liefern wir in der Regel innerhalb 10 Werktagen. Am besten ist es, wenn
Sie einen gunstigen Liefertermin mit uns vereinbaren.

1.13 Auftrag

Wir erfullen jeden Auftrag, unabhangig von seinem Wert.
Sollten Sie in diesem Leistungsangebot ein Prifmittel oder Prifung nicht finden, so fragen
Sie einfach nach. Unsere Ausstattung wird laufend erganzt.

Selbstverstandlich erstellen wir lhnen gerne ein speziell auf Ihren Bedarf
ausgerichtetes Angebot.
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2 Anzeigende Messgerate

2.1 Messschieber (analog oder digital), Streichmafd mit Anschlag

Prifungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 9.1
Genauigkeit: DIN 862
DAKkkS-DKD-Kalibrierung bis 300mm méglich

Nennmalf3 (mm) Preis / Stick (€)
bis 150 6,00
> 150 - 300 10,00
> 300 - 500 11,50
> 500 - 1000 15,50
> 1000 - 2000 37,00

y
2.2 Tiefenmessschieber (analog oder digital),

Priufungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 9.2
Genauigkeit: DIN 862
DAKkS-DKD-Kalibrierung bis 300mm méglich

Nennmal} (mm) Preis / Stuck (€) -
bis 150 6,00
> 150 - 300 10,00
> 300 - 500 11,50
> 500 - 1000 15,50
> 1000 - 2000 37,00
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2.3 Hohenmessschieber/ Hohenanreil3er (analog oder digital)

Prifungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 9.3
Genauigkeit: nach Herstellerangaben

Nennmalfd (mm) Preis / Stick (€)
bis 300 10,00
> 300 - 600 11,50
> 600 - 1000 28,00
2.4 Bligelmessschrauben (analog oder digital)

Prifungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 10.1
Genauigkeit: DIN 863
DAkkS-DKD-Kalibrierung bis 150mm maéglich

Messspanne (mm) Preis / Stick (€)
bis 25 10,50
>25-100 12,50
> 100 - 200 16,00
> 200 - 300 17,50
> 300 - 400 18,50
> 400 - 600 32,50
> 600 — 1000 38,00
>1000 - 1200 45,00
2.5 Feinzeiger Bugelmessschrauben (mit integriertem Feinzeiger)

Prifungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 10.3
Genauigkeit: DIN 863

Messspanne (mm) Preis / Stiick (€)
bis 25 15,50
>25-100 17,50
>100 - 200 21,00
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2.6 Blgelmessschrauben (mit auswechselbarer Messuhr oder Feinzeiger)

Prifungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 10.3
Messuhr oder Feinzeiger wird separat berechnet

Messspanne (mm) Preis / Stick (€)
bis 25 12,50
>25-100 15,50
>100 - 200 19,50
2.7 Messanschlage fur Bugelmessschrauben (auswechselbar)

Prifungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 10.3
nur in Verbindung mit der Bligelmessschraube

Messbereich (mm) Preis / Stuck (€)
bis 50 5,00
>50-100 7,00
> 100 - 500 10,00
> 500 - 1000 16,50
2.8 EinstellmaRe fir Bligelmessschrauben, Toleranzfeld js 2

Priufungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 4.4
Genauigkeit: DIN 863-1, Toleranzfeld js 2

Messbereich (mm) Preis / Stuck (€)
bis 100 5,50

> 100 - 300 8,00
> 300 —- 500 10,50
> 500 — 1000 18,50
> 1000 - 1250 25,50
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2.9 Einsatze fir Gewindemessschrauben

Prifung von Kimme und Kegel

Winkel Preis / Stuck (€)
55° oder 60° 10,50
Nur Attributpriifung
55° oder 60° 2,50
2.10 Einstellmalie flir Gewindeschrauben

Prufung des Spitzenabstandes und Winkel von Kimme- und Kegeleinsatzen

Messbereich (mm) Preis / Stuck (€)
bis 100 24,00
> 100 - 200 31,50
> 200 - 300 37,00
> 300 - 400 41,00
2.11 Einbaumessschrauben, ( Spindelweg bis 25 mm )

Priufungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 10.4

Genauigkeit: DIN 863

Nennmalfl (mm)

Preis / Stiick (€)

50

16,00

2.12 Tiefenmessschraube ( Spindelweg bis 25 mm )

Prifungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 10.5

Genauigkeit: DIN 863

Nennmall (mm)

Preis / Stick (€)

25

14,50

z
=z
-
Z
<
2
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2.13 Verlangerungen fur Tiefenmessschrauben

Prifungsrichtlinie: DIN 863, Teil 2

nur in Verbindung mit Tiefenmessschraube

Messbereich (mm) Preis / Stick (€)
bis 100 5,00
>100 - 200 6,00
> 200 - 300 7,00
> 300 - 400 8,00
2.14 Hbéhenmessschrauben

Prifungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 10.6

Messbereich (mm)

Preis / Stick (€)

bis 300
> 300 - 600
> 600 - 1000

116,50
213,50
297,50

2.15 Feinzeiger

Prifungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 11.2

Genauigkeit: DIN 879

DAKkkS-DKD-Kalibrierung bis 3mm mdglich

Messbereich (um)

Preis / Stiick (€)

Alle Messbereiche

9,00

2.16 Messuhr 0,01 analog

Prifungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 11

Genauigkeit: DIN 878
DAKkS-DKD-Kalibrierung méglich

Messspanne (mm)

Preis / Stick (€)

3/5/10

9,50

z
=z
-
Z
<
2
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2.17 Messuhr 0,001 analog

Prifungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 11
Genauigkeit: nach Herstellerangaben und PMK-Kalibrieranweisung
DAKkS-DKD-Kalibrierung mdglich

Messspanne (mm) Preis / Stiick (€)
1 9,00
3/5 10,00
2.18 Messuhr mit groRem Messbereich, analog (ungenormt)

Prifungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 11
Genauigkeit: nach Herstellerangaben und PMK-Kalibrieranweisung
DAkkS-DKD-Kalibrierung bis 100mm méglich

Messspanne (mm) Preis / Stiick (€)
bis 30 15,50
>30-50 17,50
>50-100 19,50
2.19 Messuhr mit grolRem Messbereich, digital (ungenormt)

Prifungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 11
Genauigkeit: nach Herstellerangaben und PMK-Kalibrieranweisung
DAkkS-DKD-Kalibrierung bis 100mm maéglich

Messspanne (mm) Preis / Stiick (€)
bis 10 9,50
>10-30 15,50
>30-50 17,50
>50-100 19,50
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2.20 Messbriicke (universell)

Prifungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 6, Pkt.3.7.2
Priafungsumfang: Funktion und Ebenheit

Bruckenlange (mm) Preis / Stuck (€)
universell 8,00 .
2.21 Innenmessschraube mit 2-Punkt-Beriihrung, Spindelweg bis 25mm

Prifungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 10.7

Messbereich (mm) Preis / Stick (€)
bis 100 10,00
>100 - 200 13,50
> 200 - 400 19,00
> 400 - 600 23,00
> 600 - 1000 26,50
2.22 Verlangerung fur Innenmessschrauben

Prifungsrichtlinie: DIN 863 Teil4, Toleranzfeld js 2
nur in Verbindung mit der Innenmessschraube

Nennmal(mm) Preis / Stick (€)
bis 50 4,50
>50-100 5,00
> 100 - 400 6,50
> 600 - 1000 9,50
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2.23 Innenmessschraube mit Dreipunktberiihrung, Spindelweg bis 25mm

Prifungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 10.8
Prufung nur mit zugehdrigem Einstellring

Nennmaf3(mm) Preis / Stick (€)
bis 20 15,50
>20-50 17,50
>50- 100 20,00
>100 - 150 24,00
> 150 - 200 28,00
> 200 - 250 30,50
> 250 - 300 34,00
2.24 Innenmessschraube (Sonderausfiihrung), Spindelweg bis 25mm
Prufungsrichtlinie: nach Herstellerangaben und PMK-Kalibrieranweisung
]
Nennmaf(mm) Preis / Stuck (€) ; L
bis 50 17,00
>50-75 20,00
>75-100 22,50
> 100 - 300 33,50
2.25 Universalwinkelmesser (analog, digital)

Priufungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 7.2

Anzeige Preis / Stuck (€)
360° 12,50
Zusatzlineal 5,50
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2.26 Gradmesser

Prifungsrichtlinie: Herstellerangaben und PMK-Kalibrieranweisung

Anzeige Preis / Stuck (€)

90° oder 180° 7,00

2.27 Fuhlhebelmessgerat

Prifungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 11.3
Genauigkeit: DIN 2270
DAKkS-DKD-Kalibrierung bis 1.6mm mdglich

Messbereich(mm) Preis / Stick (€)
Alle Messbereiche 12,00
2.28 Dickenmessgerat

Prifungsrichtlinie: nach Herstellerangaben und PMK-Kalibrieranweisung
Messuhr wird separat berechnet

Messspanne (mm) | Skalenteilung(mm) | Preis / Stiick (€)

bis 50 mm 12,50

Mit integrierter

Anzeige 21,00
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2.29 Mafbander (Stahlmaf3e, Rollbandmale, ...)

Prifungsrichtlinie: DIN 6403 und EWG-Richtlinie 73/362/EWG Klasse | /11 / 11l

Nennmaf3(mm) Preis / Stick (€)
blS 200 2'00 HESEGSI F AA N

> 200 - 500 3,00
> 500 - 1000 3,50
> 1000 - 2000 5,00
> 2000 - 5000 8,00
> 5000 - 10000 10,00
> 10000 - 20000 14,50
> 20000 - 30000 19,50
> 30000 - 50000 27,00

2.30 ArbeitsmalRstéabe (Form A und B)

Prifungsrichtlinie: DIN 866 und EWG-Richtlinie 73/362/EWG Klasse 1/ |l
Genauigkeit: DIN 866

Messbereich(mm) Preis / Stick (€)
bis 500 12,00
> 500 - 1000 17,00
> 1000 - 2000 27,50
> 2000 - 3000 68,50

2.31 Lineale DIN 874

Prifungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 18
Genauigkeit: DIN 874

Messbereich(mm) Preis / Stick (€)
bis 500 10,00
> 500 - 1000 18,50
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2.32 Haarlineal DIN 876

Prifungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 19
Genauigkeit: DIN 876

Messbereich(mm) Preis / Stick (€) -
bis 200 6,00

> 200 - 500 9,00
> 500 - 1000 16,00
2.33 Sinuslineal

Prifungsrichtlinie: DIN 2273

Messbereich(mm) Preis / Stick (€)
200 42,00
2.34 Aulen- und Innenschnelltaster

Prifungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 12.1 AuRenschnelltaster
VD//VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 13.1 Innenschnelltaster

Messspanne(mm) Preis / Stick (€)

Alle Messbereiche 11,50
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2.35 Innen-Feinmessgerat (SUBITO etc.)

Prifungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 13.2
Messuhr wird separat berechnet

Messbereich(mm) Preis / Stick (€)
bis 60 8,00
> 60 - 160 10,00
> 160 - 400 16,00
2.36 Drehmomentschlissel

Prufungsrichtlinie: DIN EN ISO 6789
DAkkS-DKD-Kalibrierung von 10 bis 100Nm mdglich

Einstellbereich (Nm) Preis / Stuck (€)
einseitig rechts
0.3-10 27,50
>10 - 1000 22,50
Einstellbereich (Nm) Preis / Stiick (€) Q, = —
zweiseitig rechts/links
0.3-10 52,00
>10- 1000 39,00
2.37 Druckmanometer

Prifungsrichtlinie: DIN EN 837-1:1996 und DIN EN 837-3:1996 (Pkt.10.2, Ermittlung der Messgenauigkeit / Hysterese)

Prifbereich (bar) Preis / Stuck (€)
0 — 200 bar Klasse 0,1/0,25/0,3 103,00
(10 Messpunkte)
0 - 700 bar Klasse 0,5/ 0,6 82,00

(10 Messpunkte)
0 - 700 bar Klasse 1,0/1,6 /2,5

(5 Messpunkte) 51,50
0 — 700 bar Klasse 4
(4 Messpunkte) 47,50
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2.38 Waagen

Prifungsrichtlinie: EWG-Richtlinie 90/384/EWG und EURAMET/cg-18/V.02
nur eichfahige Ausfuhrungen Eichklasse I/ 11/ 111

Max. Prifbereich (kg) Preis / Stuck (€)
0 -5 kg (Anzeige d=0,01) 52,50 i f
0 — 100 kg (Anzeige d>=0,1) 37,00 ‘F"\” I,f
2.39 Zugwaagen / Dynamometer

Prufungsrichtlinie: nach Herstellerangaben und PMK-Kalibrieranweisung

Max. Prufbereich (kg) Preis / Stlick (€)

0—100 kg (1 KN) 52,50
(4 Messpunkte)

2.40 Schichtdickenmessgerat

Priafungsrichtlinie: nach Herstellerangaben und PMK-Kalibrieranweisung

Prufbereich je Sonde Preis / Stiick (€)
Alle Messbereiche 103,00

2.41 Folie fur Schichtdickenmessgerat

Prufungsrichtlinie: nach Herstellerangaben und PMK-Kalibrieranweisung

Prufbereich Preis / Stuck (€) i

Alle Messbereiche 16,00
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2.42 Richtwaagen / Wasserwaagen

Prifungsrichtlinie: DIN 877 und DIN 2276

Prifbereich (mm/m)

Preis / Stuck (€)

0,01-0,02
0,02 -0,05
>0,05

39,00
33,00
26,50

2.43 Rahmenrichtwaagen

Prifungsrichtlinie: DIN 877 und DIN 2276

Priufbereich (mm/m)

Preis / Stuck (€)

0,01-0,02
0,02 -0,05
>0,05

43,50
38,00
31,50

2.44 Kantentaster (3D-Taster)

Priafungsrichtlinie: nach Herstellerangaben und PMK-Kalibrieranweisung

Prifbereich

Preis / Stuck (€)

Alle Messbereiche

52,50

2.45 Harteprifgerat Shore

Prifungsrichtlinie: DIN EN 1SO 868 und PMK-Kalibrieranweisung

Prifbereich

Preis / Stlick (€)

Shore A und D

50,00

PRUFMITTELMANAGEMENT
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3 Lehren und Mal3verkdrperung

3.1 Parallelendmalle

Prifungsrichtlinie: DIN EN ISO 3650
Genauigkeit: o, L1

Werkstoff: Stahl, Hartmetall, Keramik
Nennmalf3 (mm) Preis / Stick (€)

bis 100 5,00

> 100 - 200 21,50

> 200 - 300 32,50

> 300 - 400 43,00

> 400 - 500 54,00

> 500 - 600 59,50

> 600 - 700 77,50

> 700 - 800 89,00

> 800 - 900 98,00

> 900 - 1000 112,00

ParallelendmafRsatze T

Teile Preis / Stck (6 - ——
32 144,00 —— | :

47 211,50

87 391,50

111 499,50

Weitere nicht aufgefuihrte Parallelendmafisétze werden entsprechend der Anzahl der Endmalie berechnet.
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3.2 Flach-, Anschlag- und Haarwinkel (DIN 875)

Prifungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 7.1 i

NennmaR (mm) Preis / Stiick (€) "
bis 100 8,50
> 100 - 300 11,50
> 300 - 600 14,00
> 600 - 1000 29,50
> 1000 - 1500 42,00
3.3 Gewinde- Gut- oder Ausschusslehrdorn, einseitig, metrisch, eingangig

Prifungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 4.8
Prifungsumfang: Option 1 (Flankendurchmesser)

DAKkkS-DKD-Kalibrierung von 3 bis 200mm mdglich (q
NennmafR (mm) Preis / Stiick (€) —

bis 3 5,50
>3-20 8,00 . :
>20-60 9,00 . —
> 60 - 100 10,00
> 100 - 300 12,50
3.4 Gewinde- Gut- oder Ausschusslehrdorn, einseitig, eingangig

Whitworth — Gewinde 55°

Amerikanisches Standardgewinde (UN, UNC, UNF, UNFE)
PG — Gewinde 80°

Rundgewinde Rd

Trapezgewinde Tr

Prifungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 4.8
Prifungsumfang: Option 1 (Flankendurchmesser)

Nennmal Preis / Stuck (€)
<" | Rd/Tr20 PG11 9,00
<2" | Rd/Tr60 PG48 10,00
<3" |Rd/Tr100 12,50
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3.5 Gewinde-Grenzlehrdorn, doppelseitig, metrisch, eingangig

Prifungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 4.8
Prifungsumfang: Option 1 (Flankendurchmesser)
DAKkS-DKD-Kalibrierung von 3 bis 200mm mdglich

Nermmatt (mm Preis T Stuck (@ e
bis 3 13,50 .

>3-20 11,50
>20-60 13,00
>60 - 100 14,50
> 100 - 200 16,00

3.6 Gewinde-Grenzlehrdorn, doppelseitig, eingangig

Whitworth — Gewinde 55°

Amerikanisches Standardgewinde (UN, UNC, UNF, UNFE)
PG — Gewinde 80°

Rundgewinde Rd

Trapezgewinde Tr

Prifungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 4.8
Prifungsumfang: Option 1 (Flankendurchmesser)

Nennmald Preis / Stuck (€)
<" | Rd/Tr20 PG11 11,50
<2" | Rd/Tr60 PG48 13,00
<3" |Rd/Tr100 14,50

3.7 Gewindelehrdorne kegelig

Prifungsrichtlinie: entsprechend Ausfiihrung in Anlehnung an die VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 4.8

Nennmalfd (mm) Preis / Stick (€)
> 4 bis 20 29,50
>20-40 40,00
>40-90 47,50
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3.8 Gewinde - Lehrring (Gut- oder Ausschussseite), metrisch, eingangig

Prifungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 4.9
Prufungsumfang: Option 1 (Flankendurchmesser)
DAKkS-DKD-Kalibrierung von 3 bis 200mm mdglich

Nennmalf3 (mm) Preis / Stuck (€)
bis 4 auf Anfrage
>4-20 10,00
>20-60 12,50
> 60 - 100 13,50
> 100 - 200 15,50
3.9 Gewinde - Lehrring (Gut- oder Ausschussseite), eingangig

Whitworth — Gewinde 55°

Amerikanisches Standardgewinde (UN, UNC, UNF, UNFE)
PG - Gewinde 80°

Rundgewinde Rd

Trapezgewinde Tr

Prifungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 4.9
Prifungsumfang: Option 1 (Flankendurchmesser)

Nennmald Preis / Stuck (€)
<" | Rd/Tr20 PG11 10,00
<2" | Rd/Tr60 PG48 12,50
<3" |Rd/Tr100 14,50

3.10 Gewindelehrringe kegelig

Prifungsrichtlinie: entsprechend Ausfiihrung in Anlehnung an die VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 4.9

Nennmalfd (mm) Preis / Stick (€)
> 4 bis 20 29,50
>20-50 40,00
>50-90 47,50
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3.11 Gewindegrenzrollenrachenlehren

Prufungsrichtlinie: nach Herstellerangaben und PMK-Kalibrieranweisung
Prifung nur in Verbindung mit den entsprechenden Einstelldornen

Messbereich (mm) Preis / Stuck (€)
2-20 10,00
>20-50 11,50
>50-150 12,50
> 150 - 200 16,00

3.12 Gewindesteigungslehren
Priafungsrichtlinie: nach Herstellerangaben und PMK-Kalibrieranweisung
Nur kalibrierfahige Ausfiihrungen

Blattzahl Preis / Stuck (€)
Je Blatt 2,00

3.13 Gewindemessdrahte

Prifungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 4.2
Prifungsumfang: Option 1 (Durchmesser in mehreren Ebenen)
Genauigkeit: DIN 2269

DAkkS-DKD-Kalibrierung von 1 bis 20mm moglich

Anzahl Preis / Stuck (€)
Pro Satz von 3 Stlick 16,00 g
&
>
oV
g
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3.14 Grenzlehrdorne (Gut — und Ausschussseite) DIN 2245

Prifungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 4.1
Priafungsumfang: Option 4 (Durchmesser in mehreren Ebenen)
DAKkkS-DKD-Kalibrierung von 1 bis 150mm mdglich

Nennmalfd (mm) Preis / Stick (€)
bis 20 6,00
>20-60 7,00
> 60 - 100 10,00
> 100 - 300 13,50
3.15 Gut- oder Ausschusslehrdorn (einseitig)

Prufungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 4.1
Prifungsumfang: Option 4 (Durchmesser in mehreren Ebenen)

DAKkS-DKD-Kalibrierung von 1 bis 150mm mdglich

Nennmalfl (mm) Preis / Stuck (€)
bis 20 5,00
>20-60 6,00
>60-100 7,00
>100 - 300 10,00

3.16 Einstellringe

Prifungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 4.1
Priafungsumfang: Option 4 (Durchmesser in mehreren Ebenen)

DAKkS-DKD-Kalibrierung von 2 bis 200mm mdglich

Nennmalf3 (mm) Preis / Stick (€)
bis 2 20,50
>2-50 10,50
>50- 100 12,50
> 100 - 200 13,50
> 200 - 300 16,50
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3.17 Kegellehrdorne oder Kegellehrringe

Prifungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 4.12

Messbereich (mm)

Preis / Stiick (€)

4-20
>20-50
>50-90

22,50
25,00
27,50

3.18 Fuhlerlehren

Prufungsrichtlinie: nach Herstellerangaben und PMK-Kalibrieranweisung

Genauigkeit: DIN 2275

Nur kalibrierféhige Ausfihrungen

Blattzahl

Preis / Stiick (€)

Je Blatt

1,50

3.19 Radienlehren

Prifungsrichtlinie: nach Herstellerangaben und PMK-Kalibrieranweisung
Nur kalibrierfahige Ausfiihrungen

Blattzahl

Preis / Stiick (€)

Je Blatt

1,50

PRUFMITTELMANAGEMENT

Seite

39

Nach DIN EN ISO/IEC 17025 akkreditiertes und nach DIN EN ISO 9001 zertifiziertes Pruflabor und Kalibrierstelle des deutschen Kalibrierdienstes (DKD)

LilienthalstraBe 146 (Gebaude 11) | 34123 Kassel | @ 0561.949127.0 | g 0561.949127.25 | info@pmk-kassel.de




PRUFMITTELMANAGEMENT

3.20 Grenzrachenlehren (Gut- und Ausschussseite)

Prifungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 4.12

Messbereich (mm) Preis / Stick (€)
bis 20 9,00
>20-60 10,50
>60-100 12,50
> 100 - 200 14,50
3.21 Gut- oder Ausschussrachenlehren

Prifungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 4.12

Messbereich (mm) Preis / Stiick (€)
bis 100 7,00
> 100 - 200 9,00
> 200 - 300 16,50
> 300 - 500 28,00
3.22 Grenzrachenlehren (verstellbar)

Priafungsrichtlinie: nach Herstellerangaben und PMK-Kalibrieranweisung
Priafungsumfang: Ebenheit und Parallelitat der Messflachen

Messbereich (mm)

Preis / Stick (€)

bis 10
>10-50
>50-100
> 100 - 200

12,50
18,50
24,00
34,50
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3.23 Prufstifte

Prifungsrichtlinie: VDI/VDE/DGQ — Richtlinie 2618 Blatt 4.2
Prufungsumfang: Option 1 (Durchmesser in mehreren Ebenen)
Genauigkeit: DIN 2269, Toleranzklasse 1 und 2
DAKkS-DKD-Kalibrierung von 1 bis 20mm mdoglich

Messbereich (mm) Preis / Stick (€)
0,1-20 3,00

Messbereich (mm) Preis / Stluck (€) im Satz
0,1-20 2,50
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4. Allgemeine Geschaftsbedingungen

PMK — GmbH (Priufen+Messen+Kalibrieren)

Am Erfolg unserer Kunden (nachfolgen Auftraggeber) hat die PMK-GmbH genau so grof3es Interesse wie diese
selbst. Um die Einheitlichkeit aller unserer Leistungen zu gewahrleisten, erfolgen unsere Leistungen und
Lieferungen ausschlielich aufgrund nachstehender Bedingungen. Diese Bedingungen werden schon jetzt auch
fur alle kinftigen Geschéaftsbeziehungen vereinbart. Allgemeine Geschaftsbedingungen des Auftraggebers
werden hierdurch ausgeschlossen. Die Bedingungen gelten auch dann, wenn wir in Kenntnis
entgegenstehender oder von unseren Geschaftsbedingungen abweichender Bedingungen des Auftraggebers
die Lieferung an den Auftraggeber vorbehaltlos ausfihren.

4.1 Auftrag und Bestatigung

Der Katalog ist die Einladung zur Erteilung von Auftrdgen. Die Bedingungen unserer Lieferungen und
Leistungen ergeben sich aus der Auftragsbestatigung. Erst mit dieser Bestatigung wird der Auftrag verbindlich.

4.2 Preise und Zahlungsbedingungen

Die Preise verstehen sich ab Kassel/Bettenhausen ausschlie3lich der Verpackung und der jeweils geltenden
gesetzlichen Mehrwertsteuer. Die Verpackung wird zu Selbstkosten berechnet. Der Rechnungsbetrag ist 14.
Tage nach Zugang der Rechnung — auch bei Teilzahlungen- fallig. Im Verzugszeitraum werden Zinsen in Héhe
von 5 % Uber dem jeweils geltenden Basiszinssatz erhoben. Der Auftraggeber kann nur mit rechtskraftig
festgestellten oder von der PMK schriftich anerkannten Gegenanspriichen aufrechnen. Ein
Zuruckbehaltungsrecht steht dem Auftragsgeber nur wegen Anspriichen aus dem gleichen Vertragsverhaltnis
zu.

4.3 Informationen und Vertraulichkeit

Der Auftraggeber sorgt alleinverantwortlich dafur, dass der PMK-GmbH alle zur Erfullung des Auftrages
erforderlichen Informationen und Unterlagen richtig und rechtzeitig zur Verfligung stehen. An
Kostenvorschlagen, Pléanen, Zeichnungen, Betriebsanleitungen, Schulungsmaterialien und sonstigen
Unterlagen, auch wenn sie auf Datentragern gespeichert sind, behélt sich die PMK-GmbH die Eigentums- und
Urheberrechte uneingeschrankt vor. Diese durfen nur nach vorheriger schriftlicher Zustimmung Dritten
zugangig gemacht werden. Kommt kein Vertrag zustande, sind samtliche Unterlagen nebst etwaiger Kopien
unverziiglich zuriickzugeben. Die PMK verpflichtet sich zur Geheimhaltung aller im Zusammenhang aus der
Geschaftsbeziehung bekannt gewordenen geschétftlich relevanten Informationen.
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4.4 Lieferzeit und Termine

Lieferzeiten und Termine sind zwischen Auftraggeber und der PMK gesondert zu vereinbaren. Der Beginn der
vereinbarten Lieferfrist setzt die Abklarung aller technischen Fragen und die Ubergabe samtlicher mit dem
Auftrag im Zusammenhang stehender Unterlagen durch den Auftraggeber voraus. Ist die Nichteinhaltung der
Frist auf Félle hoherer Gewalt oder auf den Eintritt unvorhergesehener Ereignisse zurtickzufiihren, so wird die
Frist angemessen verléngert. Kiindigt der Auftraggeber den Auftrag vor dessen Erledigung durch PMK, so hat
PMK einen Anspruch auf Bezahlung der vereinbarten Vergutung abziglich der ersparten Aufwendungen durch
Nichtdurchfiihrung.

4.5 Gefahribergang, Versand und Verpackung

Die Gefahr geht auch dann, wenn frachtfreie Lieferung oder Rickversendung vereinbart worden ist, auf den
Auftraggeber (ber, sobald die Warenlieferung von der PMK zum Versand gebracht (Ubergabe an ein
Transportunternehmen) oder vom Auftraggeber abgeholt wurde. Die Verpackung erfolgt durch die PMK nach
Maoglichkeit in der Lieferverpackung des Auftraggebers. Der Auftraggeber verpflichtet sich, die Entsorgung der
Verpackung auf eigene Kosten vorzunehmen und stellt die PMK von samtlichen Rechtspflichten in diesem
Zusammenhang frei. Auf Wunsch des Auftraggebers kann eine Transportversicherung abgeschlossen werden.
Wird der Versand aus Grinden die in der Sphéare des Auftraggebers liegen verzdgert, so geht die Gefahr mit
dem Beginn der Verzdgerung auf den Auftraggeber tber.

4.6 Gewahrleistung und Haftung

PMK erbringt ihre Leistungen nach dem zur Zeit der Beauftragung anerkannten Regeln der Technik und der
brancheniblichen Sorgfalt. PMK haftet bei Fehlerhaftigkeit ihrer Leistungen — sofern technisch maéglich — durch
deren kostenlose Wiederholung, bei technischen Produkten durch Nachbesserung. Der Anspruch auf
Beseitigung von Méangeln muss von dem Auftraggeber unverziglich schriftlich geltend gemacht werden. Der
Auftraggeber gewahrt eine angemessene Frist und Gelegenheit zur Mangelbehebung.

PMK haftet fir vorsatzlich oder grob fahrlassig verursachte Schaden hinsichtlich des vertragstypisch
voraussehbaren Schadens, und zwar in den Fallen einer zwingenden Haftung nach dem
Produkthaftungsgesetz, bei Fehlen zugesicherter Eigenschaften, wenn die Zusicherung gerade bewirken soll,
den Auftraggeber gegen Schaden, die nicht am Vertragsgegenstand selbst entstehen, abzusichern und bei
Verletzung wesentlicher Vertragspflichten, soweit die Erreichung des Vertragszwecks geféhrdet ist. Eine
Haftung ist auf die Hohe des Nettoauftragswertes begrenzt.
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4.7 Zusatzliche Bestimmungen bei Verwendung von Ersatzteilen

Bei begriindeten Mangelrigen werden mangelhaft oder falsch gelieferte Teile nach Wahl von PMK gegen
Ersatzlieferung oder Erstattung des Kaufpreises zuriickgenommen. Der Auftraggeber ist berechtigt zu wandeln
oder zu mindern, wenn eine Ersatzlieferung erneut mangelhaft ist.

Der Auftraggeber gewéhrt PMK die zur etwaigen Méngelbehebung erforderliche Zeit und Gelegenheit. Jegliche
Gewahrleistung entféllt, sofern ein Fehler darauf beruht, dass Ersatzteile unsachgemaR benutzt oder repariert
wurden.

PMK behélt sich das Eigentum an den gelieferten Teilen bis zur vollstandigen Bezahlung des Kaufpreises vor.

4.8 Datenverarbeitung

PMK ist berechtigt, die bezlglich der Geschéaftsbeziehung oder im Zusammenhang mit dieser erlangten Daten
Uber den Kunden unter Beachtung der Vorschriften des Datenschutzgesetzes zu verarbeiten.

4.9 Gerichtsstand

Der Gerichtsstand ist der Sitz der PMK.

4.10 Salvatorische Klausel und Schlussbestimmungen

Der vorstehenden allgemeinen Geschéftsbedingungen bleiben auch bei Unwirksamkeit einzelner Punkte in
ihren Ubrigen Teilen rechtsverbindlich. Anstelle der unwirksamen Bestimmung soll gelten, was dem gewolltem

Zweck in gesetzlich erlaubtem Sinn wirtschaftlich am néachsten kommt. Es gilt das Recht der BRD. Die
Anwendung von UN-Kaufrecht ist ausgeschlossen.
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